WELDKAR

BENUTZERHANDBUCH

WK TIG 2016 AC/DC HF PULS

luftgekiihlt/wassergekiihlt

Schweilen
www.weldkar.com AU S rU StU n g


http://www.weldkar.com/

WELDKAR

Wichtig: Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vollstandig durch,
bevor Sie das Geréat benutzen. Bewahren Sie diese Anleitung auf
und halten Sie sie zum schnellen Nachschlagen bereit. Achten
Sie besonders auf die Sicherheitshinweise, die wir zu lhrer
Sicherheit gegeben haben. Wenden Sie sich an Ihren Handler,
wenn Sie diese Anleitung nicht vollstandig verstanden haben.

1. Sicherheit
Das Gerat wurde neuesten Stand der Technik und nach
anerkannten Sicherheitsstandards hergestellt. Im Falle
einer unsachgeméfRen
Bei unsachgemaRem Gebrauch oder Missbrauch kann es jedoch zu
Schéaden kommen:
® Verletzung oder Tod des
Fahrer.

® Beschadigung des Geréts und anderer
Sachwerte, die

gehoren der Betreibergesellschaft.

® Ausreichende Kenntnisse im Schweilen.
® Lesen und befolgen Sie diese Betriebsanleitung

sorgfaltig.

Die Betriebsanleitung muss iiberall dort Hand sein, wo das Geréat
eingesetzt wird. Neben der Betriebsanleitung auch die allgemein
giiltigen und értlichen Vorschriften zur und zum Umweltschutz zu
beachten.

Beheben Sie Stoérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnten,
bevor Sie das Gerat einschalten.

Dies ist fiir Ihre personliche Sicherheit!
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Umwelt:

Die Produkte diirfen nur unter geeigneten Bedingungen verwendet
werden. In extremen Fallen die Verwendung von Produkten bei
hohen oder niedrigen Temperaturen sowie bei Gewitter die
Lebensdauer des Gerats verkiirzen und sogar Schaden
verursachen.

Eine zu hohe Umgebungstemperatur verhindert,
dass die Warmeabfuhr der Maschine reibungslos
funktioniert, wodurch die internen Komponenten
der Maschine ausfallen

starlearhitzt werden. Normalerweise liegt die maximale Betriebstemperatur

°F).

Niedrige Temperaturen kénnen die Leistung
beeintrachtigen oder die Komponenten des
Gerats beschadigen und zu Eisbildung im
Wassertank filhren. Normalerweise ist die
niedrigste Betriebstemperatur

14°F (-10°C). Warm halten und bei Bedarf Frostschutzmittel in den
Wassertank geben.

Eine zu feuchte Umgebung kann zu Rost am
Gehéause und an den Schaltungsteilen fiihren.

E Bei regnerischem Wetter kann die Verwendung
— von Produkten dazu fiihren, dass

Kur: JSgjund andere Anomalien. Versuchen Sie, die

Vel einer solchen Umgebung zu vermeiden. Wenn das

s Bt, trocknen Sie es umgehend.

Fahrende Teile und bestimmte Risikoteile kénnen lhrem Korper
Schaden zufiigen

oder andere. Die begleitenden Ankiindigungen lauten wie folgt.
Nach der Einnahme einer Reihe von

notwendige Schutzmafnahmen kénnen Sie

'Y X



den Motor sicher zu benutzen.

Die geschweiliten Teile erzeugen und speichern grolte
Hitze und kdnnen schwere Verbrennungen
verursachen. Heile Teile berlihren
B ie nicht mit bloken Hénden. Lassen Sie die
abkiihlen, bevor Sie an ihr arbeiten. Verwenden Sie
isolierte Schweilerhandschuhe und -kleidung, um heille Teile
anzufassen und Verbrennungen zu .
Es besteht eine hohe Verletzungsgefahr, wenn der
Schweildraht aus dem Schweilibrenner austritt.
Halten Sie den SchweilRbrenner immer vom Korper
fern.

Bewahren Sie alle Schutzvorrichtungen, Abdeckungen und
-Geréte aj m Platz und in gutem Zustand. Halten Sie Hande, Haare,
Kleidung und Werkzeuge von V-Getrieben, Ventilatoren
und allen anderen beweglichen Teilen fern, wenn Sie z.
\ B.
Ing lahme, Bedienung oder Reparatur von Geréten:
® Fans
® Zahnrader
® Rolle
® Assen
® Drahtspulen und Schweildraht Viele

schadlicMe Erscheinungen, wie z. B. Larm,

Helles Licht und schadliche Gase treten wahrend des unweigerlich
auf. Um zu verhindern, dass schadliche Phanomene den menschlichen
beeintrachtigen, ist es notwendigim Voraus entsprechende
Vogbereitungen zu treffen.

Die Lichtbogenstrahlen des Schweilprozesses
'? erzeugen intensive sichtbare und unsichtbare
ultraviolette und infrarote Strahlen, die Augen und Haut
schadigen kénnen.
verbrennen.

® Verwenden Sie einen Schutzschild mit den richtigen Filtern und
Abdeckplatten, um Ihre Augen zu schiitzen vor

Funken und Strahlen des Lichtbogens beim Schweillen oder Beobachten
des offenen Lichtbogens.

® Verwenden Sie geeignete Kleidung aus strapazierfahigem
Schwer entflammbares Material, um lhre Haut und die Ihrer Helfer vor
den Lichtbogenstrahlen zu schiitzen.

® Schiitzen Sie andere Personen in der Nahe mit

eine geei , nicht brennbare Abschirmung und/oder warnen Sie
sie davor, n Lichtbogen zu schauen oder sich den
Er?tb len oder heilen Metallspritzern auszusetzen.

L&rm von bestimmten Prozessen oder Geréten
kann das Gehér schadigen. Sie missen lhre
Ohren vor lauter Larm schiitzen, um

einen dauerhaften Horverlust .

ie Ohrstopsel und/oder Kapselgehorschiitzer, um
Ihr or lautem L&rm zu schiitzen. Schiitzen Sie andere
am Arbeitsplatz.

® Der Larmpegel sollte gemessen werden, um
Sicherstellung, dass die Dezibelwerte (Larm) die sicheren Werte nicht
Uberschreiten.

Die Ansammlung von Gas kann eine giftige
Umgebung schaffen, den Sauerstoffgehalt der
Luft verringern und zu Tod oder Verletzungen
fiihren.

Viele der beim Schweilen Gase sind unsichtbar und

gern
° hen Sie die Schutzgaszufuhr, wenn sie nicht

i

° chlossene Raume immer liften oder ein zugelassenes

Atemschutzgeréat verwenden.

Beim Schweilten konnen Dampfe und Gase freigesetzt
werden, die gesundheitsgefahrdend sind. Vermeiden Sie
das Einatmen

diese Dampfe und Gase.

® Atmen Sie die beim Schweillen oder Schneiden freigesetzten
Dampfe und Gase nicht ein und halten Sie Ihren Kopf von den
Dampfen fern. Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung und/oder
Absaugung am Lichtbogen, um Dampfe und Gase aus dem Atembereich
Iten. Besondere VorsichtsmaRnahmen sind auch beim

S¢l n von verzinktem Stahl erforderlich.

n Sie nicht in der Nahe von gechlortem

asserstoffddmpfe beim Entfetten, Reinigen oder Spriihen.
Die Hitze und die Strahlen des Lichtbogens kénnen mit
Lésungsmitteldampfen reagieren und Phosgen, ein hochgiftiges Gas,
und andere Reizstoffe bilden.

® Abschirmende Gase, die in

Lichtbogenschweiflen kann Luft verdrangen und zu Verletzungen
oder zum Tod fiihren. Sorgen Sie immer fiir ausreichende Beliiftung,
insbesondere in engen Raumen, damit die Atemluft sicher ist.

® Lesen und verstehen Sie die Anweisungen des
Hersteller fir dieses Gerat und die zu verwendenden
Verbrauchsmaterialien, einschlieflich des
Sicherheitsdatenblatts, und befolgen Sie
Sicherheitsvorschriften Ihres Arbeitgebers.

Explosion: Wahrend des Gebrauchs kann unvorsichtiger Betrieb zu
Feuer, Explosion, Gasaustritt oder anderen Gefahren fiihren. Bevor
Sie das Produkt verwenden, sollten Sie angemessene
SchutzmaBnahmen ergreifen.
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MaRnahmen zur kennen.

Funkenflug vom SchweiBlichtbogen, heite Werkstiicke
und heile Gerate kénnen Feuer und Verbrennungen
verursachen. Unbeabsichtigter Kontakt Elektrode mit
Metallgegenstanden

unkenbildung, Explosion, Uberhitzung oder Feuer .

funken und heile Schweilmaterialien
t durch kleine Risse und Offnungen in angrenzende Bereiche

® Vermeiden Sie das Schweien in der Ndhe von hydraulischen
Rohre.

® Stellen Sie sicher, dass ein Feuerloscher griffbereit ist. Wenn
komprimierte Gase am verwendet werden, sollten besondere
VorsichtsmaRnahmen getroffen werden, um eine gefahrliche Situation
zu .

® Beliftete Hohlkorper oder Halterungen fiir die
Erhitzen, Schneiden oder Schweilen. Sie kdnnen explodieren.

® VVom Schweiltlichtbogen gehen Funken und Spritzer aus.
Tragen Sie Schutzkleidung.

® SchlieRen Sie das Arbeitskabel so nah wie méglich an den
Schweifbereich an. Arbeitskabel, die mit dem Gebauderahmen
oder anderen Stellen auRerhalb des Schweilbereichs verbunden
sind, erhéhen die Wahrscheinlichkeit, dass Schweilstrom durch
Hebeketten, Krankabel oder andere alternative Stromkreise flief3t.
Dies einen Brand verursachen oder dazu fiihren, dass Hebeketten

oder Kabel liberhitzen, bis sie ausfallen.

Gasflaschen enthalten Gas unter hohem Druck. Wenn
sie beschéadigt werden, kann eine Flasche explodieren.
® Schiitzen Sie Gasflaschen vor

ibermaRige Hitze, mechanische StoRe, physische Schaden, Schlacke,

offenes Feuer, Funken und Lichtbégen.

® Sicherstellen, dass die Zylinder fest und aufrecht stehen

gehalten werden, um Kippen oder Umfallen .

® Niemals die Schweifelektrode oder die Masseklemme in Kontakt
bringen

die mit der Gasflasche geliefert werden, und ziehen Sie keine

S¢ weikaa | (iber die Flasche.

Verwenden Sie nur Druckgasflaschen, die das richtige
Schutzgas fiir den verwendeten Prozess enthalten und
deren Druckminderer ordnungsgemaf funktionieren.
fur das verwendete Gas und den Druck. Alle Schlauche, Armaturen usw.
mussen fir Anwendung geeignet sein und sich in gutem Zustand
befinden.

® Halten Sie die Flaschen immer aufrecht und fest
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an einem Fahrgestell oder einem festen Trager befestigt.
® Die Zylinder missen installiert sein:
- Nicht an Orten, denen sie getroffen oder beschédigt kénnen.

- In sicherer Entfernung von Lichtbogenschwei3en oder -schneiden
und anderen Warmequellen, Funken oder Flammen.

@ Stellen Sie sicher, dass die Elektrode, der Elektrodenhalter oder
andere elektrisch "heile" Teile niemals mit einem Zylinder in
Beriihrung kommen.

® Halten Sie lhren Kopf und Ihr Gesicht von der
Auslass des Flaschenventils, wenn Sie das Flaschenventil 6ffnen.

@ Die Schutzkappen der Ventile sollten immer angebracht und handfest
angezogen sein, es sei dennder Zylinder ist in Betrieb oder fiir den
Betrieb angeschlossen.

Das Berlihren von stromfiihrenden Teilen kann zu einem todlichen
Schlag oder schweren Verbrennungen fiihren. Die Elektrode und der
Arbeitskreis stehen unter elektrischer Spannung, wenn der Ausgang
eingeschaltet ist. Der Eingangsstromkreis und die internen Maschinenkreise
stehen ebenfalls unter Spannung, wenn der Strom eingeschaltet ist.

Verschiedene Produkte haben unterschiedliche
Anforderungen an die Eingangsspannung, z. B.
einphasig und dreiphasig. Wenn die Maschine mit
dreiphasigem Strom Phase-
oder Spannungsschwankungen, kann dies zu ernsthaften Schaden im
Inneren des Produkts fiihren.

Alle Produkte miissen ordnungsgeman geerdet ,
bevor sie an die Stromversorgung angeschlossen
werden. Im Falle einer abnormalen
Situationen, wie z. B. bei Undichtigkeiten des Gehauses, sollten Sie
sofort die Stromversorgung abschalten und das
ein aufmerksamer professioneller Servicetechniker.

, Wickeln Sie keine Kabel oder Schniire um den Kérper oder
Korperteile. Die Elektrode (Elektrode, Wolframelektrode,
Schweidraht,
sw.) sollten
® Tauchen Sie niemals ein.

® Niemals beriihren, wenn Strom flieRt.

Wenn das Gerat an das Stromnetz angeschlossen ist,
befindet sich Elektrizitét im Inneren des Gerats.

Beriihren Sie nicht die Drahte, Leiterplatten und
! zugehdrigen elektrischen Teile

'ahren fiir Leben und Eigentum .




Beim MIG/MAG- oder WIG-Schweilen werden der
\Ilh Schweilldraht, die Drahtspule, das
{:% Antriebsrollen und alle Metallteilemit dem SchweiRdraht
Bél ‘ Stellen Sie den Drahtvorschub immer auf eine ausreichend

isolierte Oberflache oder verwenden Sie eine geeignete isolierte
Drahtvorschubhalterung.

Unterstiitzende MaRnahmen zur Vermeidung von EMV-
Problemen:
1. Stromversorgung
Treten trotz korrektem Netzanschluss
ektromrapnetische Stérungen auf, sind zusatzliche Malnahmen
h.

N

. * e|Rkabel sollten so kurz wie méglich werden, dicht beieinander
ert 1d von anderen Kabeln gut getrennt sein.

3. Aquipotentialausgleich

4. Erdung des Werksticks
Falls erforderlich, stellen Sie eine Erdverbindung geeigneten
Kondensatoren her.

5. Abschirmung, falls erforderlich
® andere Gerate in der Nahe .

® Sie die gesamte SchweiRanlage .
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2. UBERBLICK

Eigenschaften

® PFC-Technologie: Leistungsfaktor von mehr als 0,99.

Mehrere Vorteile, wie zum Beispiel

Energieeinsparung und Eingangsspannung des Schweillgerats.

® Eingangsspannung, einphasiger Betrieb: 110V/230V.

® WIG- und HF-Startmodus fiir Vielseitigkeit beim

Schweiflen in der Nahe empfindlicher elektronischer

Geréte.

® Einstellbare Lichtbogenkraft, Heilstart und Anti-

Stick-Regelung fiir mehr Kontrolle und

Benutzerfreundlichkeit beim MMA-Schweillen.

® Elektronisches HF-WIG-Lichtbogenziindsystem fiir kontaminationsfreies
und einfaches Ziinden des Lichtbogens mit geringen EMF-Interferenzen
® Hohe Leistung auf diinnen Oberflachen ohne Verzerrung.

® 2T/4T/ Punktschweilsen

® Neues Aussehen und neues Panel-Design: sehr
benutzerfreundlich.

® | CD-Bildschirm fiir prézise Einstellungen und Ubersicht.

® Ausgestattet mit Temperatur-, Spannungs- und
Stromsensoren fiir hohen Schutz.

® Entwickelt fiir den mit Dieselgeneratoren und zur Ausfallen
aufgrund von Spannungsspitzen.

® Auf-/Ab-Taste Fernbedienungstaschenlampe.
Rollenrad-Ampere-Regler am Brenner.

°

® Integrierter und Wasserkiihler.

® Drahtlose Fernbedienung. (optional)
°

FuBpedal (optional)

WK TIG-Serie Merkmale:

® AC/DC gepulstes WIG und MMA, mit IGBT und
fortschrittlicher PWM-Technologie;

® | eistungsstarke MCU, digitale Steuerung, digitale Anzeige;
® Voreinstellung aller Parameter mit Hold-Verfahren;

® HF/Lift WIG, Auf-/Abwartsneigung, Gasnachstréomung,
Pulsfrequenz

® |Intelligenter Schutz: Uberspannung, Uberstrom, Uberhitzung,
wenn die oben genannten Probleme auftreten, leuchtet die
Alarmanzeige auf der Vorderseite auf und die Ausgangsleistung
wird abgeschaltet. Es kann sich selbst schiitzen und seine

Lebensdauer verlangern.
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Parameter

Modelle Weltmeisterschaft 2016 AC/IDC
Parameter
Stromquelle 1-110V+10% 1-230V+10%
Frequenz (Hz) 50/60
WIG WIG MMA MMA WIG WIG MMA MMA
AC oo} AC DC AC DC AC DC
Nenneingangsstrom (A) 314 330 36.6 39.0 201 208 287 302
Nenneingangsieistung (kVA) 346 362 401 428 462 478 6.58 6.93
Schweifstrombereich (A) 10~160 3~160 10~130 10~200 3~200 10~200
Max. Leerlaufspannung (V) 60 60 60 60 60 60 60 60
bergauf/bergab (S) 0~10
Vor- und Nachlauf (S) 0.1~2.0/ 0.0~10.0
Pulsfrequenz (HZ) 0.5~999
Bereich der Impulsbreite (%) 5~95
Leistungsfaktor 0.99
Wirkungsgrad (%) 772 726 839 782 820 76.5 88.9 820
o
?'SKAV_W‘SZY)“US (4o°c, 60% 160A 60% 130A 60% 200A :g 0//“ fggﬁ
inuten o o o b
100% 125A 100% 100A 100% 155A 100% 120A
Stromkreisunterbrecher JD03-A1 30A
Schutzklasse IP21S
Kiihlung AF
Nettogewicht (kg) 132
Abmessungen (mm) 550x190x360
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3. Installation und Betrieb

Anordnung der Front- und Riickplatte

Anschluss an die Fernbedienung

"-" Verbindung.

"+" Verbindung.
Gasanschluss-Brenner.
Eingang Gasanschluss.
Stromkabel.

N o abhwNn =

Ein/Aus-Schalter.

1. Wasserstand
2. Wasseranschluss fiir WIG (rot)

2 3 4 5 3. Einfiilléffoung
| I 4. Wasseranschluss fiir WIG (blau)
® B ) | ® @ I 5. Anschluss des Kiihlers
7 5 ) \ ek 4
A :.\ /“ g ) 9|
\ =/ /;
= ; =5
I |F ]
1 e —— f : \l
£ i ]
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i
r |
i
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Bedienfeld 1. Taste SchweiBmodus: Driicken Sie diese Taste, um den
MMA-Schweimodus zu aktivieren.

2. Aus-Wellenform-Taste: Driicken Sie diese Taste, um DC-
Ausgang oder den AC-Quadratwellenausgang .

1
3. Taste Parameter A: Driicken, um Hotstart . Einstellbereich:

2 0~10.

3 4. Taste Parameter B: Driicken Sie diese Taste, um
Bogenkraft . Einstellbereich: 0~10.

4 5. Parametereinstellknopf: Drehen Sie den Knopf, um den
Schweil3strom und die Werte fiir HeiRRstart und Lichtbogenkraft
einzustellen.

5

6. Stromanzeige: Zeigt den Schweilstrom wahrend des an,
ansonsten gewahlten Strom.

7. Schweispannungsanzeige: die Schweilspannung an.

6 7 8 9

1. Taste fiir den SchweiBmodus: Driicken Sie diese Taste, um

den Schweimodus MMA/ HF WIG/ LIFT WIG zu wahlen.
HF/LIFT TIG-Anzeige

2. Ac/DC
3. 2T/4aT
4. Puls

5. JOB-Taste (Speicher): 3 Sekunden lang driicken, um das JOB-
Programm zu 6ffnen und 1 Sekunde lang driicken, um die Parameter
unter der JOB-Nummer zu speichern.

6. Div-Funkti (Gasvorstromung usw.)

7. Taste zur Auswahl/Einstellung von Parametern.

8. Div-Funktionen (Gasvor- und -nachstrémung usw.)
9. Auswahl des Wasserkiihlers

10. HeiRstart/Balance-Regelung.

11. Anzeige

12. GréRe des Knopfdurchmessers usw.
MMA-Anzeige

2. DC/Current-Taste: Driicken Sie diese Taste, um DC-
Ausgang oder den AC-Wellenausgang .

MR S HF Lift
200. 17.8v TIG TIG

=«

- @ -r-at
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3. 2maT

4. Taste SchweiBfunktion: Driicken Sie diese Taste, um die
Funktion Kein Impuls/Impuls/Punktschweillen auszuwéhlen. (Hier
gibt es keine Punktschweilfunktion im WIG-Schweilmodus zum
Heben).

SINGLEJM MULTI
PULSEJPY SPO oT

5. Funktionstaste A: Driicken Sie diese Taste,

um die Gasvorstromung, die Startstrémung usw.

auszuwahlen.

6. Funktionstaste B: Driicken Sie diese Taste, um die
Neigung nach unten/oben usw. auszuwahlen.

7. Parameterauswahl/Einstellknopf: Driicken Sie den Knopf, um
den Schweillstrom und andere Parameter . Drehen Sie den Knopf,
um den Wert der Parameter einzustellen.

8. Wahltaste: Kiihlungsmodi

9. Ampere: Zeigt den SchweiRistrom wéhrend des Schweilens
an, andernfalls wird der gewéhlte Strom angezeigt.

10. 1g: Anzeige der
11. Anzeige der Kiihlung

12. Taste Parameter A: Driicken, um AC-Balance/ AC-
Frequenz auszuwahlen.

13. Taste Parameter B: Dricken Sie diese Taste, um den
Durchmesser auszuwéhlen.

WIG-Puls-Anzeige

Air cooling

250

Current:

2004

5.0 200/ 10.0 | 200 200 250 85 10.0 200 10.0
ML'A NS Bt TNEINA,
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1. Spitzenstrom: 3~200A (DC)/10~200A (AC).
2. Grundstrom: 3~200A (DC)/10~200A (AC)
3. Pulsfrequenz: 0,5~999Hz.

4. Impulsbreite: 5~95%.

WIG-Spot-Bildschirm

1. Stromanzeige: 3~200A (EQUAL
Strom)/10~200A (DELETE Strom).

2. Ton-Anzeige: 0,2~1,0s.

3. Toffanzeige: aus~10.0s.

JOB-Programm (Speicher)

Schweilmodi andezetfgt: T 3

2. Parameter anzeigen: Hier werden alle ausgewahiten
Parameterwerte angezeigt.

3. JOB-Nummer: Sie kénnen insgesamt 1~10 JOB-Nummern
speichern oder die ausgewahlten Parameter mit der JOB-Taste
abrufen.

4. Anzeige laden/léschen: Driicken Sie die Funktionstaste A/B,
um die Parametereinstellung fiir die ausgewahite JOB-Nummer
aufzurufen/Iéschen.



Installation und Bedienung beim MMA-Schweilen

Anschli der A |

Fur dieses SchweiRgerét sind zwei Steckdosen verfugbar.
Fir das MMA-Schweifen ist die

Der Elektrodenhalter ist mit dem Pluspol und das Massekabel

(Werkstlick) mit dem Minuspol verbunden, als DCEP bezeichnet wird.

Verschiedene Elektroden erfordern jedoch eine unterschiedliche
Polaritat fiir optimale Ergebnisse, und die Polaritadt muss sorgféltig
beachtet werden

Beachten Sie die Angaben des Elektrodenherstellers zur

richtigen Polaritat.

DCEP: Elektrode an "+"angeschlossen

DCEN: Elektrode angeschlossen an "-"

MMA (DC): Wahlen Sie den Anschluss DCEN oder DCEP
entsprechend den verschiedenen Elektroden. Siehe Handbuch
der Elektrode.

MMA (AC): Keine Anforderungen an die Polaritat des Anschlusses.

uberem; bia hkem

— s
f\. ohne Korrosion, Fal ke oderMblagerungen an der
\

Uhrzeigersinn ;

GroRe der Elektrode

Durchschnitliche Dicke von Maximal empfohlener Durchmesser
das Matorial Eloktrodo
1020mm 25mm
20-50mm 32mm
50-80mm 40mm
>80 mm 50mm

Schweilstrom (Amperezahl)

das Materia Elektrode
1.0-20mm 25mm
20-50mm 32mm
50-80mm 40mm
>80 mm 50mm

WIG-Schweien

Einrichtung einer Anlage zum WIG-Schweillen

(1 ) Stecken Sie den Stecker des Erdungskabels in den Pluspol an
der Vorderseite des Gerats und ziehen Sie ihn fest.

(2) SchlieRen Sie den Schweilbrenner an den Minuspol auf der
Frontplatte an und ziehen Sie ihn fest.

(3) SchlieRen Sie die Gasleitung von der WIG-Pistole an den
Abgasanschluss an der Vorderseite der Maschine an.

(4) SchlieRen Sie das Steuerkabel des Brennerschalters an die 12-
polige Buchse an der Vorderseite der Maschine an.

(5) SchlieBen Sie den Gasregler an die Gasflasche an und verbinden
Sie die Gasleitung mit dem Gasregler. Auf Dichtheit priifen!
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(8) SchlieRen Sie die Gasleitung tiber den Schnellanschluss auf der
Rickseite an den Gaseinlass der Maschine an. Auf Undichtigkeiten priifen!

(9) schlieken Sie das Netzkabel des SchweiBgerats an den
i Ausgangsschalter im Schaltschrank auf der Baustelle an. Schalten Sie
priifen! den Netzschalter ein.

(7)) SchiieRen Sie das Netzkabel des SchweiRgerats an den
Ausgangsschalter im Schaltschrank auf der Baustelle an. Schalten Sie

(6) SchlieRen Sie die Gasleitung iiber den Schnellanschluss auf der
Riickseite an den Gaseinlass der Maschine an. Auf Undichtigkeiten

den Netzschalter ein.

Wi haftlich fel
(8) Offnen Sie vorsichtig das Ventil der Gasflasche und stellen Sie irtschattliches Umfeld
den gewiinschten Gasdurchsatz ein.

(9) wahlen Sie "Lift WIG" oder "HF WIG" auf der

Frontplatte.

(1 0) Brennersteuerung 2T/4T .

® Die Hohe lber dem Meeresspiegel betragt weniger als 1.000 Meter.
® Temperaturbereich: -10°C~ +40°C.
@ Die relative Luftfeuchtigkeit ist niedriger als 90% (20°C).

@ Stellen Sie die Maschine vorzugsweise in einem Winkel von

(1 1 ) Einstellung der Schweilfunktion NO héchstens 15° iber dem Boden auf.

PULSE/PULSE/SINGLE SPOT/MULTI SPOT.
® Schiitzen Sie das Gerat vor starkem Regen oder unter heilen

(1 2) Einstellung von Strom- und WIG-Parametern, Bedingungen vor direkter Sonneneinstrahlung.

einschlieBlich Gasvor- und -nachstrom usw.
® Der Gehalt an Staub, Saure und korrosiven Gasen in

Umgebungsluft oder im Staub darf die normale Norm nicht
Gberschreiten.

und i beim WIG

® Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung wahrend
Schweilen. Zwischen dem Gerét und der Wand sollte ein Abstand von
mindestens 30 cm bestehen.

Operative Meldungen

® Lesen Sie §1 sorgfaltig durch, bevor Sie dieses Gerat
benutzen.

® SchlieRen Sie das Erdungskabel an die Maschine an.

® Wenn Sie den Ein/Aus-Schalter schlieRen, wird

moglicherweise Leerlaufspannung ausgegeben. die
Ausgangselektrode nicht mit einem Korperteil.

® Es diirfen keine Menschen in die

in der Nahe sein. Schauen Sie nicht mit ungeschiitzten Augen in den
Lichtbogen.

® Stellen Sie sicher, dass die Maschine gut beliiftet ist, um die

(1) Stecken Sie dg § Erdungskabels indgf
he Arbeitsbedingungen zu verbessern.

der Vorderseite de! Si esfost. )

(2) stecken Sie defi S{.€r des Schweilbrenners in‘dén Minuspol ® Schalten Sie den Motor nach des Betriebs aus, um Energie zu
an der Frontplatte und®

(3) schiieeniSie die Gasleitung der WIG-Pistole an
den Gasanschluss an der Vorderseite der Maschine.

sparen.

® \Wenn sich der Netzschalter aufgrund einer Fehlfunktion
schiitzend ausschaltet. Starten Sie das Gerat erst wieder, wenn das
(4) SchlieRen Sie das Steuerkabel des Brennerschalters Anschluss an der Problem behoben ist. Andernfalls wird sich das Problem

Vorderseite der Maschine an. verschlimmern.

(5) Verbinden Sie den Wasserein- und -ausgang der WIG-Pistole mit dem

Wasserein- und -ausgang an der Vorderseite des Wasserkiihlers.

(6) SchlieBen Sie das Steuerkabel des Wasserkiihlers an Anschluss an der

Ruickseite des Schweilgerats an.

(7) SchlieRen Sie den Gasregler an die Gasflasche an und verbinden Sie die
Gasleitung mit dem Gasregler. Auf Undichtigkeiten priifen!




4. Wartung und Fehlersuche

Wartung

Um sicherzustellen, dass die Lichtbogenschweimaschine sehr effizient und sicher arbeitet, sollte sie regelmaRig werden. Lassen Sie die Kunden die
Wartungsmethoden und -mittel der Lichtbogenschweimaschine besser verstehen, befahigen Sie die Kundeneinfache Priifungen und SchutzmaRnahmen selbst
durchzufiihren, versuchen Sie Ihr Bestes, um die Al und die Reparaturzeiten der Lichtbogenschweimaschine zu reduzieren, um ihre Lebensdauer zu
verlangern.

Warnung: Schalten Sie zur Sicherheit bei Wartungsarbeiten an der Maschine die Stromversorgung aus und warten Sie 5 Minuten, bis
die Spannung der K: itat auf die si von 36 V abgesunken ist!

Datum Artikel zur Wartung

Priifen Sie, ob die Knopfe und Schalter auf der Vorder- und Riickseite des Lichtbogenschweilgeréts glatt und
richtig positioniert sind. Wenn der Drehknopf nicht richtig , korrigieren Sie ihn. Wenn Sie den Drehknopf nicht
korrigieren oder reparieren kénnen, tauschen Sie ihn sofort aus.

Achten Sie nach dem Einschalten darauf, ob der Lichtbogenschweiler vibriert, pfeift oder einen seltsamen
Geruch abgibt. Wenn eines der oben genannten Probleme auftritt, finden Sie die Ursache heraus, um es zu
beseitigen. Wenn Sie den Grund nicht kénnen, wenden Sie sich an die értliche Vertretung in diesem Gebiet
oder an die Niederlassung des Unternehmens.

Priifen Sie, ob das Geblase beschéadigt ist und ob es sich dreht oder normal werden kann. Wenn das Geblase
beschéadigt ist, tauschen Sie es sofort aus. Wenn sich das Geblése nach einer des Lichtbogenschweilgeréats nicht
mehr dreht, priifen Sie, ob etwas im Fliigel blockiert ist.

Tagliche
Forschung Wenn sich das Geblase nach Behebung der oben genannten Probleme nicht dreht, kénnen Sie das Blatt in der
Drehrichtung des Geblases anstofen.

Wenn das Geblase normal lauft, ersetzen Sie die Startkapazitat. Wenn nicht, tauschen Sie das Geblase aus.

Priifen Sie, ob das Stromkabel beschadigt ist. Wenn das Kabel beschadigt ist, sollte es umwickelt, isoliert oder
ersetzt werden.

Verwenden Sie trockene Druckluft, um das Innere von Lichtbogenschwei3maschinen zu reinigen. Speziell fir die
Monatliche Reinigung von Staub auf dem Heizkérper, dem Hauptspannungstransformator, der Induktivitat, dem IGBT-Modul,
Umfrage der Diode und der Platine, etc.

Jahrlich Wartung, Priifung und Validierung
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Fehlersuche

® Bevor die Lichtbogenschweilgeréte das Werk verlassen, sind sie bereits sorgféltig gepriift worden. Verbieten Sie daher allen nicht von uns
autorisierten Personen, Anderungen an den Geraten vorzunehmen!

® Die Wartung muss sorgfaltig . Wenn ein Draht biegsam wird oder ist, kann dies eine Gefahr fiir den Benutzer darstellen!

® Nur von uns autorisiertes Fachpersonal darf die Maschine instand setzen!

® Stellen Sie sicher, dass die Lichtbogenschweilmaschine ausgeschaltet ist, bevor Sie das einschalten!

® \Wenn ein Problem auftritt und kein autorisiertes Fachpersonal zur Verfligung steht, wenden Sie sich an die 6rtliche Vertretung oder
Niederlassung!

Bei einfachen Problemen mit den Schweillgeraten der WIG-Serie beachten Sie bitte die folgende Revisionstabelle:

SIN Probleme Griinde Lésung

Daist etwas im Ventilator Léschen von

Stromquelle , aber der Lifter funktioniert nicht

Lifterstartkondensator beschadigt Auswechseln eines Kondensators

Luftermotor beschadigt Ventilator wechseln

Die angezeigten Hachst- und Mindestwerte sind Stellen Sie das Potentiometer Imax am

Der Hochstwert entspricht nicht der

nicht Kontrollkarte an.
2 entsprechen
mit dem eingesteliten Wert, Pas  das  Potentiometer  in  das

Der Mindestwert stimmt nicht mit der
Leistungsmesser eingeschaltet.

Kein Leerlaufspannungsausgang

3 Die Maschine ist beschadigt Hauptstromkreis priifen
(MMA)
Das Schweiltkabel ist nicht mit den beiden Schliefien Sie das Schweiltkabel an den Ausgang von
Ausgéinge des SchweiRigeréts. das Schweiigert
Es gibt einen Funken | Das Schweilskabel ist beschadigt. Reparieren oder ersetzen
auf der HF- - .
Das Erdungskabel ist nicht stabil angeschiossen. Uberprifen Sie das Erdungskabel.
Zindplatte
Das Schweiltkabel ist zu lang. Verwenden Sie ein geeignetes Schweitkabel
Lichtbogen kann
"Auf dem Werkstiick befindet sich Ol oder Staub. Uberprifen Sie es und entfernen Sie es,
nicht geziindet
4 werden (WIG) Der Abstand zwischen Wolframelektrode und

Verringem Sie den Abstand (etwa 3 mm).
Das Werkstiick ist zu groR.

Es gt keinen

Funken auf der HE-. | Die HF-Zindplatine funktioniert nicht. PrB reparieren oder ersetzen
Ziindung pr
Uberpriifen Sie den Schalter des
intplate.
Ausfall des SchweiRizangenschalters. Schweilpistole, dem Steuerkabel und dem Aero-
Anschluss.
Gasflasche ist dicht oder der Gasdruck ist niedrig Offnen oder Auswechseln der Gasflasche
5 Kein Gasfluss (WIG)
Etwas im Ventl entfernen
Magnetventilist beschadigt Andemn Sees
Der Gastest auf der Frontplatte ist eingeschaltet Der Gaslest auf der Frontplatle ist ausgeschallel
Etwas im Ventl entfemen
6 Gas flielt immer Magnetventil ist beschadigt Anden Sees

Der Einstellknopf fir die Vorgaszeit an der Frontplatte ist beschédigt.
Reparieren oder ersetzen




Der SchweiRstrom kann nicht eingestellt werden

Das SchweiRstrompotentiometer am Anschluss an der Frontplatte ist

Reparieren oder ersetzen Sie das Potentiometer

defekt oder beschadigt.
Der angezeigte Minuswert stimmt nicht Uberein Stellen Sie das Potentiometer auf den Wert
Der angezeigte Schweilistrom stimmt nicht
mit dem tatséchlichen Wert Emahrungstabelle.
s mit dem tatsachlichen Wert iberein.

Der angezeigte Maximalwert st nicht

dem tatsachlichen Wert entsprechen.

Stellen Sie das Potentiometer Imax am

Nahrwertkarte an.

Das Eindringen von geschmolzenem

Stange ist nicht genug.

Der Schweilistrom ist zu niedrig eingestellt

Erhdhen Sie den Schweilistrom

MMA

- Fet

In der folgenden Tabelle sind einige héufige Probleme beim MMA-Schweilen aufgefiihrt. In allen Féllen von Geratefehlern sollten die Empfehlungen des
Herstellers strikt befolgt werden.

NEIN. Probleme Méglicher Grund Vorgeschlagene Lésung
. Priifen Sie, ob das Erd kabel hl t. Priife
Unvollstandiger Schweilkreislauf S:’: ;?e }éZbglvefbsindru:ggs. abel angeschlossen ist. Frufen
- Stellen Sie sicher, dass der MMA-Wahlschalts ahlt ist,
1 Kein Bogen Falscher Modus ausgewahit ellen Sie sicher, dass der anischalier ausgewanit is
. Vergewissern Sie sich, dass das Gerét eingeschaltet ist und
Keine Stromzufuhr mit Strom versorgt .
Bogenlange zu lang Bogenlange reduzieren
Porositét - kleine
Hohlrdume oder Lécher Werkstiick verschmutzt, verunreinigt oder Feuchtigkeit und Materialien wie Farbe, Fett, Ol und Schmutz,
2 aufgrund von Gasblasen im | ¢ cht einschlieRlich Walzzunder, von Metall entfernen
SchweiBgut
Feuchte Elektroden Nur trockene Elektroden verwenden
" Reduzieren Sie den Strom oder wahlen Sie eine gréRere
Stromstérke zu hoch Elektrode
3 UbermiBiges Spritzen
Bogenlange zu lang Bogenlange reduzieren
. " Erhéhen Sie den Strom oder wahlen Sie eine gréRere
Unzureichende Warmeversorgung Elektrode
SchweiBnaht liegt oben, Werksttick verschmutzt, verunreinigt oder Feuchtigkeit und Materialien wie Farbe, Fett, Ol und Schmutz,
4 fehlende Verschmelzung feucht einschlieRlich Walzzunder, von Metall entfernen
y . Wenden Sie die richtige SchweiRtechnik an oder lassen Sie
Schlechte Schweiitechnik sich bei der Anwendung der richtigen Technik helfen.
. " Erhéhen Sie den Strom oder wahlen Sie eine gréRere
Unzureichende Warmeversorgung Elektrode
. . Wenden Sie die richtige Schweiltechnik an oder lassen Sie
5 D Schweilitechnik sich bei der Anwendung der richtigen Technik helfen.
. . Uberpriifen Sie das Design und die Passform der
Schlechte Vorbereitung der Verbindung Verbindung und stellen Sie sicher, dass das Material nicht
zu dick fir die DrahtgroRe ist.
UbermiBiges Eindringen - UbermaRiger Warmeeintrag E;il:rznisgen Sie den Strom oder verwenden Sie eine kleinere
6 Burnout
Falsche Schweigeschwindigkeit Versuchen Sie, die Schweigeschwindigkeit zu erhéhen
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UngleichméaBiges Aussehen . . Stehen Sie nach Méglichkeit mit zwei Handen aufrecht,
7 der Schweifinaht Unsichere Hand, zittrige Hand iiben Sie Ihre Technik
v o " Reduzieren Sie den Strom oder verwenden Sie eine kleinere
UbermaRiger Warmeeintrag Elektrode
. " Wenden Sie die richtige SchweiStechnik an oder lassen Sie
Verzug - Bewegung des Schlechte Schweilitechnik sich bei der Anwendung der richtigen Technik helfen.
Grundwerkstoffs beim
8 Schweillen -
Uberpriifen Sie das Design und die Passform der Fuge
und stellen Sie sicher, dass das Material nicht zu dick ist.
Schlechte Fugenvorbereitung und/oder Holen Sie sich Unterstiitzung fiir die korrekte Konstruktion
Konstruktion und Passform der Fuge
Elektrodenschweifen mit
unterschiedlichen oder " Polaritit &ndern, Elekirodenhersteller auf korrekte Polaritét
9 ungewdhnlichen Falsche Polaritat priifen
Lichtbogeneigenschaften

DC-WIG-SchweiBen - Fehlersuche
Die folgende Tabelle enthélt einige haufige Probleme beim WIG-Gleichstromschweilen. In allen Fallen von Stérungen an der Ausriistung sollten die
Empfehlungen des Herstellers strikt befolgt werden.

NEIN.

Probleme

Méglicher Grund

Vorgeschlagene Lésung

Wolfram brennt schnell ab

Falsches Gas oder kein Gas

Verwenden Sie reines Argon. Priifen Sie, ob die Flasche mit
Gas gefiillt, angeschlossen und eingeschaltet ist und ob das
Brennerventil gedffnet ist.

Falscher Gasfluss

Priifen Sie, ob das Gas angeschlossen ist und ob die
Schlauche, das Gasventil und der Brenner nicht blockiert .

Brennerkappe nicht richtig montiert

Stellen Sie sicher, dass die Brennerschutzkappe so
positioniert ist, dass sich der O-Ring im Brennergehause
befindet.

Falsches Wolfram wird verwendet

Wolframtyp priifen und ggf. ersetzen

Wolfram oxidiert nach Abschluss der Schweillung

Lassen Sie das Schutzgas nach dem Abschalten des
Lichtbogens 10 bis 15 Sekunden lang strdmen. 1 Sekunde
fiir jeweils 10 Ampere Schweilstrom.

Beriihren von Wolfram im Schmelzbad

Stellen Sie sicher, dass das Wolfram nicht mit dem
Schweil3strom in Beriihrung kommt. Heben Sie den Brenner
so an, dass der Wolfram 2~ 5 mm vom Werkstiick entfernt
ist.

Berlihren des Wolframdrahtes

Achten Sie darauf, dass der SchweiRdraht den Wolfram
wahrend des Schweifens nicht berihrt, und fiihren Sie den
Schweildraht vor dem Wolfram in die Vorderkante des
Schweilbads ein.

Falsches Gas/ schlechter Gasfluss/ Gasleck

Das Gas ist angeschlossen, das Ventil ist eingeschaltet, die
Gasschlauche, das Gasventil und der Brenner sind nicht
blockiert. Stellen Sie den Gasfluss zwischen

20~40 CFH (6~12 I/min). Schlduche und Armaturen auf
Dichtheit priifen

Aussehen und Farbe der
SchweiBnaht

Kontaminiertes unedles Metall

Entfernen von Feuchtigkeit und Materialien wie Farbe, Fett,
Ol und Schmutz von unedlem Metall

Kontaminierter Schweildraht

Entfernen Sie jegliches Fett, Ol oder Feuchtigkeit vom
Einfllstutzen

Falscher SchweiRdraht

Kontrollieren Sie den Filldraht und tauschen Sie ihn
gegebenenfalls aus.




Gelbliche Riickstinde/Rauch
auf der A inil iddii

Falsches Gas

Reines Argongas verwenden

und verfirbtes Wolfram

Falscher Gasfluss

Stellen Sie die Gasdurchflussrate zwischen 20~40 CFH
(10~20 I/min) ein.

Instabiler Lichtbogen beim
DC-Schweilen

Kontaminiertes unedles Metall

Entfernen von Materialien wie Farbe, Fett, Ol und Schmutz,
einschlieRlich Walzzunder von unedlem Metall

Wolfram ist kontaminiert

Entfernen Sie 10 mm des verunreinigten Wolframs und
schleifen Sie das Wolfram nach.

Bogenlénge zu lang

Senken Sie den Brenner so ab, dass das Wolfram 2~ 5 mm
vom Werksttick entfernt ist.

Streulichtbogen beim DC-
SchweiBen

Schlechter Gasfluss

Priifen Sie den Gasdurchfluss und stellen Sie ihn auf einen
Wert zwischen 20 und 40 CFH ein.

Falsche Bogenlénge

Senken Sie den Brenner so ab, dass das Wolfram 2~ 5 mm
vom Werksttick entfernt ist.

Wolfram falsch oder in schlechtem Zustand

Uberpriifen Sie, ob der richtige Wolframtyp wird. Entfernen
Sie 10 mm vom Schweilende des Wolframstabs und
schleifen Sie den Stab nach.

Unzureichend vorbereitetes Wolfram

Bei Wolfram sollten die Schleifspuren und nicht kreisférmig
sein. Verwenden Sie die richtige Schleifmethode und
Schleifscheibe

Kontaminierter Grundwerkstoff oder Schweildraht

Entfernen Sie verunreinigende Materialien wie Farbe, Fett, Ol
und Schmutz einschlieRlich Walzzunder vom Grundmetall.
Entfernen Sie samtliches Fett und Ol vom Zusatzwerkstoff.

Lichtbogenstarts schwierig
oder nicht méglich beim DC-
Schweien

Falsche Einstellung der Maschine

Priifen Sie, ob das Gerat richtig eingestellt ist.

Kein Gas, falscher Gasfluss

Priifen Sie, ob das Gas angeschlossen und das
Flaschenventil gedffnet , priifen Sie, ob die Schlauche, das
Gasventil und der Brenner nicht blockiert sind. Stellen Sie
den Gasdurchfluss zwischen 20 und 40 CFH ein.

Falsche Wol e oder falscher V

Prifen und &ndern Sie die GréRe und oder Wolfram, wenn
notig

Lose Verbindung

Uberpriifen und Festziehen aller Anschliisse

Erdungsklemme nicht mit der Arbeit verbunden

SchlieRen Sie die Erdungsklemme nach Méglichkeit direkt an
das Werkstiick an.
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Liste der Fehlercodes

' EO9

Overheat

Art des Fehlers Fehlercode Beschreibung
EO1 Uberhitzung (1. Thermorelais)
E02 Uberhitzung (2. Thermorelais)
Thermisches Relais EO3 Uberhitzung (3. Thermorelais)
EO4 Uberhitzung (4. Thermorelais)
E09 Uberhitzung (standardmaRig programmiert)
E10 Phasenverlust
E11 Kein Wasser
E12 Kein Gas
Schweissmaschine E13 Unter Spannung
E14 Uberspannung
E15 Uberstrom
E16 Uberlastung des Drahtvorschubs
E20 Fehler in der Taste auf dem Bedienfeld an der
Einschalten der Maschine
E21 Andere Fehifunktionen des Bedienfelds am
Schalter Einschalten der Maschine
E22 Brennerstérung beim Einschalten der Maschine
E23 Brennerstorung wahrend des normalen Arbeitsprozesses
E30 Abkoppeln vom Schneidbrenner
Zubehor
E31 Wasserkiihler abgeklemmt
E40 Verbindungsproblem zwischen Drahtvorschub und
Kommunikation Stromquelle
E41 Kommunikationsfehler




ALLE INSTALLATIONS-, BETRIEBS-, WARTUNGS- UND REPARATURARBEITEN DURFEN NUR DURCH PERSONAL DES HERSTELLERS ODER
DURCH VOM HERSTELLER AUTORISIERTES PERSONAL DURCHGEFUHRT WERDEN.

Obwohl die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen nach bestem Wissen und Gewissen des Herstellers erstellt wurden, tibernimmt dieser keine Verantwortung fiir deren
Verwendung. Die vollstandige oder teilweise Vervielfaltigung dieses Werkes ohne vorherige schriftliche Zustimmung des Herausgebers ist verboten.

Der Herausgeber tibernimmt keine Haftung fiir Verluste oder Schaden, die durch Fehler oder Auslassungen in diesem Handbuch verursacht werden, unabhangig davon, ob
diese Fehler auf Fahrlassigkeit, Unfélle oder andere Ursachen zuriickzufiihren sind, und lehnt hiermit jegliche Haftung gegentiber Dritten ab.
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